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六角ボルト JIS B 1180：2004 より抜粋

Hexagon Bolts

面取り先。
ただし、M4以下は、
あら先でもよい。
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斜線を施した部分は、
首下すみ肉の最大と
最小の範囲を示す。
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■ 六角ボルト（部品等級A）の形状・寸法

unit:㎜

ねじの
呼び

d

並目ねじ Ⅰ欄 M2 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 − M16 M20 M24
Ⅱ欄 − − − − − − − − M14 − − −

並目ピッチ	 P 0.4 0.5 0.7 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2 2 2.5 3

細目ねじ Ⅰ欄 − − − − − M8×1 M10×1 M12×1.5 − M16×1.5 M20×1.5 M24×2
Ⅱ欄 − − − − − − M10×1.25 M12×1.25 M14×1.5 − M20×2 −

b（参考） L≦200mm 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 22.000 26.000 26.000 30.000 34.000 38.000 46.000
125＜L≦200mm 16.000 18.000 20.000 22.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.150 44.150 52.150 60.150

c 最小 00.100 00.150 00.150 00.150 00.150 00.150 00.150 00.150 00.150 00.200 00.200 00.200
最大 00.250 00.400 00.400 00.500 00.500 00.600 00.600 00.600 00.600 00.800 00.800 00.800

da 最大 02.600 03.600 04.700 05.700 06.800 09.200 11.200 13.700 15.700 17.700 22.400 26.400

ds 基準寸法＝最大 02.000 03.000 04.000 05.000 06.000 08.000 10.000 12.000 14.000 16.000 20.000 24.000
最小 01.860 02.860 03.820 04.820 05.820 07.780 09.780 11.730 13.730 15.730 19.670 23.670

dw 最小 03.070 04.570 05.880 06.880 08.880 11.630 14.630 16.630 19.640 22.490 28.190 33.610
e 最小 04.320 06.010 07.660 08.790 11.050 14.380 17.770 20.030 23.360 26.750 33.530 39.980

ℓf 最大 00.800 01.000 01.200 01.200 01.400 02.000 02.000 03.000 03.000 03.000 04.000 04.000

k
基準寸法＝呼び 01.400 02.000 02.800 03.500 04.000 05.300 06.400 07.500 08.800 10.000 12.500 15.000

最小 01.275 01.875 02.675 03.350 03.850 05.150 06.220 07.320 08.620 09.820 12.285 14.785
最大 01.525 02.125 02.925 03.650 04.150 05.450 06.580 07.680 08.980 10.180 12.715 15.215

k′ 最小 00.890 01.310 01.870 02.350 02.700 03.610 04.350 05.120 06.030 06.870 08.600 10.350
r 最小 00.100 00.100 00.200 00.200 00.250 00.400 00.400 00.600 00.600 00.600 00.800 00.800

s 基準寸法＝最大 04.000 05.500 07.000 08.000 10.000 13.000 16.000 18.000 21.000 24.000 30.000 36.000
最小 03.820 05.320 06.780 07.780 09.780 12.730 15.730 17.730 20.670 23.670 29.670 35.380
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016 015.65 016.35 4 06
020 019.58 020.42 8 10 05.5 08
025 024.58 025.42 10.5 13 07.5 11 05 09
030 029.58 030.42 15.5 18 12.5 16 10 14 07 12
035 034.50 035.50 17.5 21 15 19 12 17
040 039.50 040.50 22.5 26 20 24 17 22 11.75 18
045 044.50 045.50 25 29 22 27 16.75 23 11.5 19
050 049.50 050.50 30 34 27 32 21.75 28 16.5 24 11.25 20
055 054.40 055.60 32 37 26.75 33 21.5 29 16.25 25
060 059.40 060.60 37 42 31.75 38 26.5 34 21.25 30 16 026
065 064.40 065.60 36.75 43 31.5 39 26.25 35 21 031 17 027
070 069.40 070.60 41.75 48 36.5 44 31.25 40 26 036 22 032
080 079.40 080.60 51.75 58 46.5 54 41.25 50 36 046 32 042 21.5 34
090 089.30 090.70 56.5 64 51.25 60 46 056 42 052 31.5 44 21 36
100 099.30 100.70 66.5 74 61.25 70 56 066 52 062 41.5 54 31 46
110 109.30 110.70 71.25 80 66 076 62 072 51.5 64 41 56
120 119.30 120.70 81.25 90 76 086 72 082 61.5 74 51 66
130 129.20 130.80 80 090 76 086 65.5 78 55 70
140 139.20 140.80 90 100 86 096 75.5 88 65 80
150 149.20 150.80 96 106 85.5 98 75 90

備考　1．ねじの呼びは、Ⅰ欄のものを優先する。なお、ねじの呼びの表し方は、JIS B 0123によっている。
　　　2．ねじの呼びに対して推奨する呼び長さLは、太線の枠内とする。
　　　3．太線枠内の最大の呼び長さより長いボルトのねじ部長さbの公差は、受渡当事者間の協定によるが、JIS B 1021によるのがよい。
　　　4．ℓg最大及びℓs最小は、次による。ℓg最大＝呼び長さL−b、ℓs最小＝ℓg最大−5P（P＝並目ピッチ）
　　　5．この表で規定するda及びrの値は、JIS B 1005によっている。
　　　6．ねじ先形状の“面取り先”及び“あら先”は、JIS B 1003による。




